Global Precision




0
==
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
I
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
I
I
I
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
— ]
I
I
I
I
— ]
I
I
I
I
— ]
I
— ]
I
I
— ]
I
I
I
— ]
I
I
— ]
I

Vitejte na strankach nového katalogu
pilovych pasu od firmy Bahco

Nase Uc¢elné vyvinuté zafizeni na vyrobu pilovych past nam
umozriuje prubézné vyvijet nové a inovativni produkty pro sériové
fezani kovu. Jsme hrdi na to, Ze mUzeme v nagem novém
katalogu tyto vyrobky predlozit, produkty jako jsou 3857 Easy-Cut,
idedlni pilovy pas pro univerzalni pouZiti, novy 3853 “TOP”
Fabricator, ktery vynika pfi fezani uhelnikl a komurkovych prirezd
a novou, vylepSenou a rozsifenou fadu 3851.

Nové usporadani tohoto katalogu vam pomUze snadno si vybrat
spravny pilovy list, ktery bude nejlépe vyhovovat vasim
pozadavkum. Pokud znéte $itku pozadovaného pilového péasu,
obratte pouze na pfisluSnou stranu, kde si vyhledate nejlepsi
volbu pilového pasu pro druh a velikost materiélu, ktery fezete.
Kazda strana obsahuje stru¢ny popis vyhod konkrétniho typu
pilového pasu. Na strané 12-13 ale naleznete podrobny popis
jednotlivych typl pilovych pasl, coz vas vybér usnadni.

V prubéhu roku 2006 i v budoucnosti mame v Umyslu zvySovat
nasi obvyklou Uroven investic do nového zafizeni a jsme radi, ze
nase dlouhodoba snaha poskytovat nasim zakaznikum reseni
Spickoveé kvality v oblasti fezani, bude pokracovat.
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Kvalita je klicem k celému naSemu provozu. Domnivame se,
ze hlavnim faktorem sériového i viceucelového fezani je
konzistentnost produktu. Abychom néceho takového mohli
dosahnout, pracujeme s vyuzitim kvalitativniho systému Snap-
on QFS nebo Quality Forward System, ktery pouziva ramec
ISO 9001:2000. Zahrnuje fidici systém prubézného zlepsovani
kvality, ktery se zaméfuje na pozadavky a spokojenost
zékaznika.

VSechny faze vyroby od dodavek surovin po hotovy vyrobek
podléhaji pfisnym kontrolam kvality, které zahrnuiji
automatizované monitorovaci a mefici systémy. SNA Europe,
jehoz soucasti spolecnost Bahco je, vyrabi siroky sortiment
nastroju pouZivanych ve stavebnictvi, prumyslové udrzbé a
zahradnictvi. Obrat dosahuje zhruba 500 million USD a odbyt
je realizovan predevsim pomoci primyslové distribuce a
obchodu se zelezarskymi vyrobky.



Hlavni vyrobni postupy

Tvarovani zubu

K presnému tvarovani zubU se pouZzivaji postupy $pickové
technologie frézovani a brouseni, umoznujici vyrobit ostfejsi a
pevngjsi zuby.

Rozvod zubu

Pocitacem fizené méfici zafizeni a systémy kamerového sledovani
kontroluji kazdy zub. Tyto informace jsou shromazd'ovany na
visualnim monitoru, ktery

e Mefi rozvod v povolené toleranci

e Ma funkci automatického vypinani

e Zajistuje vysoce konzistentni rozvod

e Poskytuje evidencni zaznam o kazdé operaci

e \/ytvari soustavnou evidenci v nasi databazi kvality

Tepelna aprava

Nejnovejsi technologické postupy tepelné Upravy zajistuiji:

® \ysokou konzistentnost
e Snazsi souosost pfi svareni
e Snizeni narokd na manipulaci

VSechny hotové produkty jsou dodavany do nasich vysoce
automatizovanych distribu¢nich center.
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Sluzby

Skladovani

a distribuce

NDC - New Distribution Concept (Nova
koncepce distribuce) — je jednou z
nasich nejvétsich samostatnych
investic do sluzeb pro zakazniky.
Zahrnuje dveé distribu¢ni centra v
Evropé a dvé v Severni Americe.
Moderni on-line pocitatové postupy
zajistuji pro nase zékazniky rychlé a
spolehlivé dodavky a minimalni
manipulaci se zbozim.

Systém NDC poskytuje nasim vyrobnim
jednotkam prabézné aktualni
informace. To jim umozriuje vyrabét
spravné produkty rychle a udrzovat
vysoké zabezpeceni zasob.

V jednotkach odbytu je objednavka u
distribu¢niho centra provedena on-line.
Distribu¢ni centra odpovidaji za
vyzvednuti objednavky, zabaleni a
odeslani zbozi. Obrazovka informuje
osobu poveéfenou vyzvednutim zboZi,
ktery produkt ma vyzvednout a kde je
umistén. Oskenovanim ¢arového kédu
se na obrazovce objevi potvrzeni
objednavky.

Cely systém probiha bez papirovani az
do kone¢ného vytisténi expedicnich
dokumentt. Nasim cilem je poskytovat
95% skladovou dostupnost vSech
produktd, ale 100% dostupnost véech
kli¢ovych produktd.

Strediska svarovani

Po celém svété jsme strategicky rozmistili
nase stfediska svafovani, nabizejici ve
vSech prumyslovych zemich spolehlivé a
rychlé poskytovani sluzeb. Nase strediska
svarovani nabizeji;

o Spitkovou technologii svafovacich
zafizeni a kontroly zihani

e Zafizeni pro automatické brouseni svard

e Kvalitni laboratof instalovanou v kazdém
stfedisku svafovani




Vyzkum a vyvoj

Stfedisko pro vyvoj a vyzkum pilovych pasu je nejmoderngjsi
laboratot se sidlem v Lidkoping, ve Svédsku.

Toto stfedisko, které vyviji a testuje pily pro fezani kovd,
zaméstnava kvalifikované inzenyry a metalurgy a je vybaveno
stroji a nastroji na méreni viech parametrt, které mohou
ovliviiovat operaci fezani.

Stredisko se aktivné Uc¢astni vyzkumnych projektl v oblasti
fezani kovU ve spolupraci s vyznamnymi vysokymi Skolami za
Ucelem zlep3eni a lepsiho pochopeni umeéni fezani kovu.

Spole¢né s nasimi kolegy po celém svété je nasim cilem
poskytnout vam, nasim zakaznikim, pilové pasy té nejvyssi
kvality, kdykoliv je potfebujete.

Sluzba podpory zakazniku

BandCalc", nas snadno ovladatelny program na zpracovani udaju
o fezani nabizi uzivatelim pasovych pil pfistup k presnym Gdajim
0 spravném pouzivani pilovych past pfi fezani rlznych druhl
materialu. Tento program vam umozni zvolit si pilovy pas pro vice
nez 2 500 pasovych pil a poskytuje doporuceni o nastaveni
rychlosti pasu, rychlosti posuvu a fezného vykonu. Program
BandCalc" nabidne informace o TPI (poc¢tu zubl na palec) a
upravi fezna data tak, aby poskytl naSemu zakaznikovi tu nejlepsi
radu pro kazdé pouziti.

Abychom svou pozornost soustfedili na koncové uzivatele hlavnich
produktll, zavadime program pro specialisty na pasové pily na
stéle vétsim poctu trhl po celém svété. Nase skoleni pro
specialisty je zalozeno na snizovani “nékladl na fezani” pomoci
nejnovejsi $pickové technologie brouseni zubl a karbidovych
produktl, které nasim zakaznikum prinaseji vyssi efektivitu fezan.
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Vseobecné informace

Délka pasu
Délka pilového pasu zavisi
na pasove pile, kterou
budete pouzivat.
Informace tykajici se
jednotlivych stroju
naleznete v nasem

softwarovém programu,

BandCalcTM, viz str. 33, = L fil i

nebo je ziskate od svého V'J A0 BanCato™ b._‘
vyrobce pasoveé pily. i T

' T

Sirka pasu
Sitka pilového pasu se méti od konedku zubu po zadni hibet
pasu.

U horizontalnich stroju zavisi itka pilového pasu na druhu
pasové pily, kterou pouzivate. U vertikélnich stroju viak
existuje moznost urCitych obmeén.

Pro tvarové fezani je tfeba, aby byl pilovy pas tak Siroky, jak

to dovoluje pila, ale pfi tom dostate¢né uzky, aby mohl
vyfezavat zadouci tvar (polomeér). Viz nize tabulka.

Tabulka poloméra

140mm 5-1/2"
100mm 4"
65mm 2-1/2"
40mm 1-1/2"
15mm 5/8"
8mm 5/16"
3mm 1/8"

Minimalni polomér
175mm 7"

r
r
r
r
r
r
r
r

mm 25 20 16 13 10 6 5 3
palce 1 3/4 58 12 38 1/4 3/16 1/8

Typy rozvodu zubu

Rozvod je pficné vyklonéni nebo uhel zubu pilového pasu, které
zajistuje télu pilového pasu a ostii zubud patfi¢nou vuli v drazce
fezu. NiZe jsou uvedeny rtizné typy rozvodu zubu:

e oy i

Mezernikovy rozvod
V mezernikovém rozvodu je jeden zub rozveden vlevo, jeden

zub rozveden vpravo a jeden zub (mezernik) je nerozveden.
Tento druh rozvodu se pouZziva na vétsing pasl se stejnomérnou
rozteci, jako jsou pravidelné a hakové. Pouziva se také pro
tvarové a frikéni fezani na vertikalnich pasovych pilach.

i B S S M S i, I i S

Variabilni rozvod (Combo)

U combo rozvodu, pouzivaném na pilovych pasech s ozubenim
combo, nasleduji za (nerozvedenym) mezernikem zuby rozvedené
v poradi vlevo, vpravo, vlevo a vpravo. Toto poradi se opakuje v
kazdé sérii zubu, kterd zac¢ina a konci nejvétsim zubem ve
vzornici.




Pocet zubl na palec (TPI) definuje rozte¢ pilového pasu a
mUZe se pohybovat od méné nez 1 do 24.

Tenkosténné obrobky jako trubky, roury, plechy atd. vyzaduji
jemné zuby, jinak existuje riziko poskozeni nebo vylomeni
zubu.

Velké prurezy je tfeba fezat pilami s hrubou roztedi, tj. s
méné zuby na palec. Cim méné zubd je sougasné v fezu v
obrobku, tim vy$3i je fezny vykon. Je to zplsobeno tim, ze
schopnost kazdého zubu pronikat do materialu je vétsi, je -li
tla¢na sila posuvu pily rozdélena na mensi pocet zubl. Hruba
rozte¢ (nizsi hodnota TPI) tudiz zvySuje produktivitu a zajistuje
zadouci velky prostor pro tfisku.

Mékké materialy jako je hlinik nebo bronz vyzaduiji velky
tfiskovy prostor. Hruba rozte¢ brani hromadéni a méstnani
tfisky do zubovych drazek, coz by mohlo zhorSovat fezani a
poskozovat pilovy pas.

Pro zjisténi spravné roztece pro svou aplikaci vyuzijte pokyny
pro vybér TPI.

Dulezita fakta

Stroj

Kontrolujte ¢asto:

e Fungovani tfiskového kartace.

e Opotfebeni a sefizeni vodicich ramen.

e Napnuti pasu tenziometrem (viz strana 33).
e Rychlost pasu tachometrem (viz strana 32).

e Koncentraci chladici kapaliny refraktometrem (viz strana 33).

Chladici/Fezna kapalina

Chladici kapalina promazava, chladi a odvadi tfisky z fezu.

Je dulezité:

e Pouzivat kvalitni feznou kapalinu.

e Pouzivat doporu¢enou koncentraci fezné kapaliny.

e Zkontrolujte, zda se fezna kapalina dostava do fezu pod
nizkym tlakem v dostatec¢ném toku.

Obrobek

e PresvedcCte se, ze je obrobek pevné upnut, aby nemohl
vibrovat nebo rotovat.

e Nepouzivejte zohybané ani poskozené obrobky.

Zabéh

Pro zajisténi maximalni zivotnosti pilového pasu pouzijte
doporucenou rychlost pasu, ale po dobu prvnich 10 minut
fezani snizte rychlost posuvu na 1/3-1/2.

Béhem nasledujicich 10 minut zvySujte postupné rychlost
posuvu, dokud nedosahnete doporucené hodnoty

1 n
4TPI

AR T i s g ot and




Vseobecné informace

Posuv/trisky

Je dulezité, aby kazdy zub pilového pasu odebiral tfisku o spravné
tloustce. Ta je uréena vybérem spravné roztece zubd, rychlosti
pilového pasu a rychlosti posuvu. Zacnéte vybérem spravné
rozte¢e zubl podle diagramu na strané 9 a 10 pak nastavte
rychlost pilového pasu podle nize uvedeného diagramu. Nyni
mUzete nastavit spravnou rychlost posuvu podle posouzenti tfisek,
které pilovy list vytvafi pfi Fezani. Pouzijte obrazky (vpravo) a
upravte podle nich posuv nebo rychlost pasu.

Dalsi informace o spravnych feznych parametrech na konkrétni
aplikace vam pomuze najit va$ mistni zastupce firmy Bahco.

1. Tenké nebo rozdrcené tfisky — zrychlete posuv nebo snizte
rychlost pasu

Rychlost pasu
rychlosti pasu.

Specialni
slitiny

Vysoce
legovana ocel

Nerezova
ocel

Nizko
legovana ocel

Nelegovana
ocel
Litina
Bronz

Hlinik

Plasty
a dFevo

Bimetalové pilové pasy Sandflex

MM AR n A A A A A M ARAMANAMIRIA MMM bt fereente

m/min 10 20 50 100
ft/min 30 60 150 300

2. VoIné stocCené tfisky- spravné fezné parametry
3. Tlusté, silné nebo modreé tfisky — pfilis rychly posuv, snizte
rychlost posuvu nebo zvyste rychlost pilového pasu

Pouzivate-li pilové pasy s karbidovymi platky, vyzadejte si od odbornikl firmy Bahco doporu¢eni hodnoty

200 500 1000
600 1500 3000




Rozteé& zubu pro

fezani plného materialu

Nize uvedeny diagram vam pomuze vybrat si spravnou rozte¢
zubl pro fezani v plném materialu.

Nejsirsi misto v kazdém poli pfedstavuje idealni volbu.

Priklad 1: Jestlize si pro Fezani ty¢e o priméru 6 palct (150
mm) zvolite pas se stejnomérnou roztedi, pouzijte 2

Piiklad 2

zuby na palec. Pro pas s variabilni rozteci pouzijte
hodnoty 2/3 nebo 1,4/2 TPI.

Priklad 2: Jestlize fezete mékky materidl, jako jsou plasty, hlinik
nebo dfevo, pouzivejte rozte€ o dva stupné hrubsi,
nez se doporucuje.

‘Priklad 1

Pro fezani kusU hliniku o tloustce 1/2-3/4 palce (13-20 mm),

pouzijte pas s rozte¢i 6 TPl nebo 5/8 TPI. mm 5 10 20 50 100 200 500 1000
palce .2 4 .8 2 4 8 20 >20

EASY-CUT - Rezné parametry

I S R
3857-13-0.6-EZ-S .
||
3857-13-0.6-EZ-M .
||
3857-13-0.6-EZ-L .
I N
3857-20-0.9-EZ-S .
I . ——
3857-20-0.9-EZ-M .
I
3857-34-1.1-EZ-S
| | |
3857-34-1.1-EZ-M

3857-20-0.9-EZ-L

' I . [ ]
3857-27-0.9-EZ-S .
I

3857-27-0.9-EZ-M .
3857-27-0.9-EZ-L . .

I N

I I

I I N [T 4

3857-34-1.1-EZ-L

Jakékoliv rozméry Maly = dobré povichové tprava  Stfedni = dobrd ZNGIGSt pilového pésu Velky=rychiost fezéni

Snadno objednate
Nemusite védét, jaky typ pily pouzivéate, jaky materiél feZete, jaky tvar material ma. Jediné, co musite védét, je délka pilového listu,
tloustka a zda fezete malé (S), stfedni (M) nebo velké (L) obrobky (viz tabulku nize).

Nemuze to byt snazsi! Snadny Fez.




(]
%)
©
£
t
(=)
[
=

Vseobecné informace

Rezani trubek a valcovanych profilu
NiZe uvedeny diagram vam pomuze vybrat si spravnou rozte¢
zubU pro fezani trubek a valcovanych profill.

Doporuc¢ena rozte¢ zubl pro fezani profili se nachéazi v poli, v
némz se protiné Sifka profilu s tloustkou jeho stény.

Priklad 3: Pro fezani U-profilu 4 x .4 inch. (100 x 10 mm) zvolte
pilovy pas s roztedi zubl 5/8 TPI nebo 4/6 TPI.
Doporuc¢end rozte¢ zubl se nachazi v poli, kde vnéjsi
prumér protind tloustku stény trubky.

Priklad 4: Pro fezani trubky o rozméru 1,5 x .06 inch. (40 x 1.6 mm)
zvolte pilovy pas s roztec¢i zubt 10/14 TPI.

mm palce
B 7
B %
50 2
<
/ I,
20 34
> B %
[
:ﬂ‘) Priklad 3
10 38
w 109 O 4
© B .
X [ L
- 6 .
0 - 0 ]
g 5 3/16
— & .
= L 7% :
20 L
e .
2 .08 :
Lllll;lll Illlllll' Priklad 4 E
Z, : .
& . b
1 o4 l L 1 L1118 I L 1
20 40 50 100 200 500mm
4 8 1-12 2 8 20 palce



Informace o tvaru zubu

Rezani kovu (Rovnomeérna roztec)
Tvary zubU majf rlizné uhly ¢ela, thly hbetu a rizné hloubky zubové mezery. To je pficinou, pro¢ je urity tvar zubu vhodny pro uréitou

konkrétni aplikaci. Wm@

Regular je standardni tvar zubu s Ghlem Positive PS je zub s Uhlem &ela 10°-15°, Triple Set, s tfizubovou vzornici a stfidanim

Cela 0°. Regular je tradi¢ni tvar zubu pro zakfivenym hfbetem a zubovou mezerou s zubU dvoji vy3ky je uréen pro maximalni odvadéni

bézné fezani malych pinych prirezu. velkym objemem pro tfisku. Je vynikajici pro tfisky a rovnomeérné zatizeni zubu. Tento tvar s
fezani velkych obrobkl ze véech druhl oceli. 10° uhlem €ela je idealni pro fezani velkych,

obtizné fezatelnych, abrazivnich materialu.

= - - o

Rezani kovu (variabilni roztet)

Zuby téchto tvard je tfreba pouzivat tam, kde existuje riziko chvéni pfi fezani trub, profill a svazkl. Obecné plati, ze variabilni rozte¢ maji pilové pasy pro
vicelcCelové fezani.

|
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Tvar zubt Combo je podobny tvaru Triple Set Xtra, Combo, stejny jako standardni Combo PR, s thlem &ela 5-10° se pouziva
Regular. Je vhodny pro univerzalni fezani Triple Set, ale s vyspélou konstrukci combo, hlavné pro stfedni az velké obrobky, kde existuje
tenkosténnych trubek a profill z vétsiny poskytujici hladsi Feznou akci, mensi chvéni. riziko vzniku chvéni.
materiald.
|
|
0 N~ |
AN SN ~N AN T N N ~ N ~ NTNTNTN N N
Combo PF zcela novy tvar vyvinuty Combo EZ A patentovany tvar zubul vyvinuty pro Combo CP, vylepSena vyssi verze sou¢asného
specialné pro fezani svazku, trubek a velice univerzalni pilovy list, ktery muze fezat tvaru zubu PR a PS s pozitivnim uhlem &ela pro
profill s vynikajicim vykonem a Zivotnosti. vS8echny bézné materidly. Kromé toho, Ze je velmi snizeni feznych sil.
Pouziva se vylu¢né pro 3853 Top odolny vUci tfistént, je to idealni tvar zubu pro drobné
Fabricator. dilenské fezani rizné velkych prifezu Siroké palety

materialt. Pouziva se vylu¢né pro 3857 Easy-Cut.

Rezani kovu (informace o brouseném profilu)

Vyspéla konstrukce zubu brougenych pilovych past ve spojeni s pfesnym sefizenim zajistuje $pickovou jakost povrchu fezu a prodlouzenou Zivotnost pasu.

Combo PHG je patentovany tvar brouseného zubu s pozitivnim thlem Combo PSG je novy tvar brouseného zubu s pozitivnim uhlem ¢Cela. Je
Cela, konstruovany pro dobré pronikani do velkych valcovych primért z to idealni tvar zubu pro vyrobni fezani sttedné velkych az velkych prarezu
houZevnatych slitin a mechanicky zpevnénych materiald. Siroké palety materiall, zejména legovanych a nerezavéjicich oceli.

Rezani nezeleznych materiala (Rovnomsma roztes)

Tvary zubU maji rizné uhly ¢ela, uhly hibetu a rlizné hloubky zubové mezery. To je pfi¢inou, proc¢ je urdity tvar zubu vhodny pro urcitou konkrétni aplikaci.

Hook ma ostry zub s thlem ¢ela 10° a Carbide Triple Set s tfizubovou vzornici a stfidanim HA Tento tvar zubu byl vyvinut specialné pro
meélkou zubovou drazkou. Pouziva se na zubd dvoji vysky je uréen pro maximalni odvadéni optimalizaci Fezani hliniku a jinych mékkych
fezani nezeleznych kovl, dfeva a plastu. tfisky a rovnomérné zatizeni zubu. Tento tvar je idealni materiald.

pro pouziti pro nezelezné slitiny ve slévarenstvi.
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Informace o vyrobcich

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

Pro fezani nejrliznéjsich druhli materialu od hliniku po nerezavéjici
ocel. Spidky zubti M42 z rychlofezné oceli nabizeji odolnost proti
zvySené teploté a Unavé materidlu a dlouhou zivotnost ostfi. Novy
siln&j$i tvar poskytuje maximalni vykon fezani. Siroka $kala typti
zubl umoziiuje mnoho riiznych aplikaci.

3851-SANDFLEX® Cobra" PSG" (brouseny, bimetalovy pas)

Pro seriové fezani stfedné velkych az velkych prafez( rdznych
materidll, zejména legovanych a nerezaveéjicich oceli. Zuby
vybrougené do presné konzistentni vysky. Spicky zubi M42 nabizeji
dlouhou Zivotnost a vysokou odolnost proti zvySené teploté. Presny
rozvod pro Cisté obrobeni.

3853-“TOP” Fabricator™ (frézovany, bimetalovy pas)

Pro fezani konstrukéni oceli, trubek a profilli ve svazcich nebo
jednotlivé volte TOP Fabricator. Novy tvar zubu je idealni pro
prerugované fezani profilovych obrobk(i. Spigky zub(i M42 nabizeji
dlouhou zivotnost. Pfesny rozvod pro Cisté obrobeni.

3854-SANDFLEX® King Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

Pro vysokou produktivitu fezani velkych a obtizné fezatelnych
obrobkl. Specidlni tvar zubll v kombinaci s ostrymi feznymi hranami
pro rychlé proniknuti materidlem. Ostfi zubl HSS nabizi odolnost
proti zvySené teploté a Unavé materidlu. Vyvinuto pro fezani tvrdsich
materiali. Zuby vybrou$ené do pfesné konzistentni vysky.
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Informace o vyrobcich

3857-Easy-Cut (frézovany, bimetalovy pas)

Easycut — nova generace pilovych pasu vychazejici vstfic
rznorodym pozadavkim zakaznika. Novy, patentovany tvar zub(i
vhodny pro fezani rliznych velikosti a druh(i materialu pomoci
jediného pilového péasu. Unikatni tvar zubu omezuje chvéni
fezaného povrchu bez ohledu na tvar materialu. Nosny material
odolny proti Unavé a $pi¢ky zubl M42 HSS nabizeji dobry fezny
vykon a dlouhou Zivotnost nastroje. Staci, abyste pro svou pasovou
pilu zvolili spravnou velikost pilového pasu a vybrali (S) pro malé,
(M) pro stfedni a (L) pro velké obrobky. Rovnéz na vSech strankach
produktl Easy-Cut tj. 13, 20, 27 a 34 mm, vloZte do tabulek o
produktu do poli¢ka pro typ zubd "Combo EZ"

3866-Multi-Grit (karbidova drt’)

Multi-Grit- pilovy pas s ostfim z karbidové drti pro fezani
kompozitnich a abrazivnich materialti. Ctyfi rizné zmitosti karbidové
drti. K dispozici se sbérnymi mezerami nebo jako nepfretrzité ostfi. K
dispozici ve standardnich Sitkach a rozmérech. Moznost obraceni
pasu prodiuzuje Zivotnost pilového pasu az o 25%. Zadné zuby, jez by
se zalomily nebo strhly. Pro fezani keramiky, pneumatik, grafitu,
skelnych laminatt a vlaken, kabell, kompozitnich materialQ, skla,
kalené oceli, supersilitin a litiny.

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”™" (Karbidovy pilovy pas)

Carbide Triple Set® “Xtra”™ pro vysoce efektivni fezani tézce
obrobitelnych a abrazivnich materialti. Vhodny zejména pro fezani
stfedné velkych az velkych obrobkl a obtizné opracovatelnych
materidlt jako jsou nerezavéjici ocel, slitiny titanu a nastrojova ocel.
Provedeni zubu Tripl Set a vyborné uvolfiovani fezné spary poméha
vylougit ztratu zub(.

3869-Carbide Triple Set® (Karbidovy pilovy pas)

Carbide Triple Set® pilovy pas pro slévarny nezeleznych kovl a
abrazivni materialy. Karbidové platky zub( s konfiguraci triple set
pro rychly fez, lehky posuv do fezu, rovné i obloukové fezy. Zejména
pro pouzivani na mensich strojich a pro fezani obtizné obrobitelnych
material(.
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6mm

Pro Fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich materiall
zvolte 3866 Multi-Grit. Pro ostatni aplikace volte 3851. Vice
informaci o produktech najdete na stranach 12-13.

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU

6 x 0.6 1/4 x .025 10/14 Combo 3851-6-0.6-10/14
6 x 0.6 1/4 x .025 6 Hook 3851-6-0.6-H-6

6 x 0.6 1/4 x .025 10 Regular 3851-6-0.6-R-10
6x06 1/4 x.025 14 Regular 3851-6-0.6-R-14
6 x 0.9 1/4 x .035 10/14 Combo 3851-6-0.9-10/14
6 x 0.9 1/4 x .035 6 Hook 3851-6-0.9-H-6

6 x 0.9 1/4 x .035 10 Regular 3851-6-0.9-R-10
6x09 1/4 x.035 14 Regular 3851-6-0.9-R-14

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
6 x 0.5 1/4 x .020 G F 3866-6-0.5-G-F

3851 3851 3851
3866 3866 3866

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY
ROZMERU SVAZKY
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10mm

Pro fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich materiald
zvolte 3866 Multi-Grit. Pro ostatni aplikace volte 3851. Vice
informaci o produktech najdete na stranach 12-13.

3851 - SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY

10 x 0.6
10 x 0.6
10 x 0.6
10 x 0.6
10 x 0.6
10 x 0.6
10 x 0.9
10 x 0.9
10 x 0.9
10 x 0.6
10 x 0.9
10 x 0.9

PALCE

3/8 x .025
3/8 x .025
3/8 x .025
3/8 x .025
3/8 x .025
3/8 x .025
3/8 x .035
3/8 x .035
3/8 x .035
3/8 x .035
3/8 x .035
3/8 x .035

POCET ZUBU  TYP

NA PALEC 2zuBU
10/14 Combo
3 Hook
4 Hook
6 Hook
10 Regular
14 Regular
10/14 Combo
4 Hook
6 Hook
10 Regular
14 Regular
8 Regular

KOD

VYROBKU
3851-10-0.6-10/14
3851-10-0.6-H-3
3851-10-0.6-H-4
3851-10-0.6-H-6
3851-10-0.6-R-10
3851-10-0.6-R-14
3851-10-0.9-10/14
3851-10-0.9-H-4
3851-10-0.9-H-6
3851-10-0.9-R-10
3851-10-0.9-R-14
3851-10-0.9-R-8

3866-Multi-Grit (karbidova drt’)

ROZMERY

10 x 0.6
10 x 0.6

PALCE

3/8 x .025
3/8 x .025

PLNE MATERIALY

VELKYCH A
STREDNICH
ROZMERU

POCET ZUBU  TYP

NA PALEC zuBU
G M
G MC

3851
3866

PLNE MATERIALY
MALYCH
ROZMERU A
SVAZKY

KOD

VYROBKU
3866-10-0.6-G-M
3866-10-0.6-G-MC

3851 3851
3866 3866

TRUBKY, TVAROVE REZY
PROFILY A

ODLITKY

wiwo b
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13mm

13mm

Pro Fezani nezeleznych a abrazivnich materiall pro slévarenské materidlu a tvarl, aniz byste museli vymérovat pilovy pas, zvolte
pouziti zvolte 3869 . Pro fezani slozitych, kompozitnich nebo 3857 Easy-Cut. Pro ostatni aplikace volte 3851. Vice informaci o
abrazivnich materialt zvolte 3866 Multi-Grit. Pro fezani rlznych produktech najdete na stranach 12-13.

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU

13 x 0.5 1/2 x 0.020 10/14 Combo 3851-13-0.5-10/14
13 x 0.5 1/2 x 0.020 14/18 Combo 3851-13-0.5-14/18
13 x0.5 1/2 x 0.020 10 Regular 3851-13-0.5-R-10
13 x 0.5 1/2 x 0.020 14 Regular 3851-13-0.5-R-14
13 x0.5 1/2 x 0.020 18 Regular 3851-13-0.5-R-18
13 x 0.5 1/2 x 0.020 24 Regular 3851-13-0.5-R-24
13x0.6 1/2x.025 10/14 Combo 3851-13-0.6-10/14
13 x0.6 1/2x.025 5/8 CP 3851-13-0.6-5/8
13x0.6 1/2x.025 6/10 Combo 3851-13-0.6-6/10
13 x0.6 1/2x.025 8/12 Combo 3851-13-0.6-8/12
13x0.6 1/2x.025 3 Hook 3851-13-0.6-H-3
13 x0.6 1/2x.025 4 Hook 3851-13-0.6-H-4
13x0.6 1/2 x.025 6 Hook 3851-13-0.6-H-6
13x0.6 1/2x.025 4 HA Hook 3851-13-0.6-HA-4
13x0.6 1/2x.025 6 HA Hook 3851-13-0.6-HA-6
13x0.6 1/2x.025 10 Regular 3851-13-0.6-R-10
13x0.6 1/2 x.025 14 Regular 3851-13-0.6-R-14
13x0.6 1/2x.025 18 Regular 3851-13-0.6-R-18
13x0.9 1/2x.035 6/10 Combo 3851-13-0.9-6/10
13x0.9 1/2x.035 10/14 Combo 3851-13-0.9-10/14
13x0.9 1/2x.035 3 Hook 3851-13-0.9-H-3
13x0.9 1/2x.035 4 Hook 3851-13-0.9-H-4
13x0.9 1/2x.035 4 HA Hook 3851-13-0.9-HA-4
13x0.9 1/2x.035 10 Regular 3851-13-0.9-R-10
13x0.9 1/2x.035 14 Regular 3851-13-0.9-R-14
13x0.9 1/2x.035 6 Regular 3851-13-0.9-R-6

3857-Easy-Cut (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
13x0.6 1/2 x.025 L Combo EZ 3857-13-0.6-EZ-L
13x0.6 1/2x.025 M Combo EZ 3857-13-0.6-EZ-M
13x0.6 1/2 x.025 S Combo EZ 3857-13-0.6-EZ-S

3851 3851 3851
3857 3857 3857
3866 3866 3866
3869 3869 3869

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY
ROZMERU SVAZKY
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3866-Multi-Grit (karbidova drt’)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
13x0.6 1/2x.025 (o] M 3866-13-0.6-C-M
13x0.6 1/2x.025 G M 3866-13-0.6-G-M
13x0.6 1/2x.025 G MC 3866-13-0.6-G-MC

3869-Carbide Triple Set® (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
13x0.9 1/2x.035 3 TS 3869-13-0.9-TS-3

wwe L
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20mm

20mm

Pro Fezani nezeleznych a abrazivnich materiall pro slévarenské materidlu a tvarl, aniz byste museli vyménovat pilovy pas, zvolte
pouziti zvolte 3869. Pro fezani slozitych, kompozitnich nebo 3857 Easy-Cut. Pro ostatni aplikace volte 3851. Vice informaci o
abrazivnich materialt zvolte 3866 Multi-Grit. Pro fezani rlznych produktech najdete na stranach 12-13.

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU

20 x 0.9 3/4 x .035 10/14 Combo 3851-20-0.9-10/14
20 x 0.9 3/4 x .035 4/6 CcP 3851-20-0.9-4/6
20 x 0.9 3/4 x.035 5/8 CP 3851-20-0.9-5/8
20 x 0.9 3/4 x .035 6/10 Combo 3851-20-0.9-6/10
20 x 0.9 3/4 x .035 8/12 Combo 3851-20-0.9-8/12
20 x0.9 3/4 x.035 3 HA Hook 3851-20-0.9-HA-3
20 x 0.9 3/4 x .035 10 Regular 3851-20-0.9-R-10
20 x 0.9 3/4 x.035 14 Regular 3851-20-0.9-R-14
20 x 0.9 3/4 x.035 6 Regular 3851-20-0.9-R-6
20 x0.9 3/4 x.035 8 Regular 3851-20-0.9-R-8

3857-Easy-Cut (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
20 x 0.9 3/4 x .035 L Combo EZ 3857-20-0.9-EZ-L
20 x 0.9 3/4 x.035 M Combo EZ 3857-20-0.9-EZ-M
20 x 0.9 3/4 x .035 S Combo EZ 3857-20-0.9-EZ-S

3851 3851 3851
3857 3857 3857
3866 3866 3866
3869 3869 3869

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY

VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY
ROZMERU SVAZKY
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20mm

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU
MM PALCE NA PALEC
20 x 0.8 3/4 x .032 G
20 x 0.8 3/4 x 0.32 G

TYP KOD

ZUBU VYROBKU

M 3866-20-0.8-G-M
MC 3866-20-0.8-G-MC

3869-Carbide Triple Set® (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU
MM PALCE NA PALEC
20 x 0.9 3/4 x.035 3

20 x 0.9 3/4 x .035 4

TYP KOD

zuBU VYROBKU

TS 3869-20-0.9-TS-3
TS 3869-20-0.9-TS-4

wwoz
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27mm

27mm

Pro Fezani konstrukeni oceli, trubek a profill ve svazcich nebo nezeleznych a abrazivnich materiall pro slévarenské pouziti zvolte
jednotlivé volte 3853 “TOP” Fabricator. Pro seriové fezani stredné 3869. Pro fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich

velkych az velkych prarezl ruznych materialt, zejména materidlu zvolte 3866 Multi-Grit. Pro ostatni aplikace volte 3851.
legovanych a nerezavéjicich oceli zvolte 3851 PSG. Pro vysokou Vice informaci o produktech najdete na stranach 12-13.

produktivitu fezani velkych a obtizné fezatelnych obrobkd volte
3854 PHG. Pro fezani riznych materidld a tvaru, aniz byste museli
vymeénovat pilovy pas, zvolte 3857 Easy-Cut. Pro Fezani

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP ) KO6D
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU

27x0.9 1x0.35 10/14 Combo 3851-27-0.9-10/14
27x0.9 1x0.35 2/3 CP 3851-27-0.9-2/3
27x0.9 1x0.35 3/4 CP 3851-27-0.9-3/4
27x0.9 1x0.35 4/6 CP 3851-27-0.9-4/6
27x0.9 1x0.35 5/8 CP 3851-27-0.9-5/8
27x0.9 1x0.35 6/10 Combo 3851-27-0.9-6/10
27x0.9 1x0.35 8/12 Combo 3851-27-0.9-8/12
27x0.9 1x0.35 2 HA Hook 3851-27-0.9-HA-2
27x0.9 1x0.35 3 HA Hook 3851-27-0.9-HA-3
27x0.9 1x0.35 3 PS 3851-27-0.9-P-3
27x0.9 1x0.35 4 PS 3851-27-0.9-P-4
27x0.9 1x0.35 10 Regular 3851-27-0.9-R-10
27x0.9 1x0.35 14 Regular 3851-27-0.9-R-14
27x0.9 1x0.35 4 Regular 3851-27-0.9-R-4
27x0.9 1x0.35 6 Regular 3851-27-0.9-R-6
27x0.9 1x0.35 8 Regular 3851-27-0.9-R-8

3853-“TOP” Fabricator” (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
27 x 0.9 1 x0.35 3/4 Combo PF 3853-27-0.9-3/4
27 x 0.9 1 x 0.35 4/6 Combo PF 3853-27-0.9-4/6
27 x 0.9 1 x 0.35 5/8 Combo PF 3853-27-0.9-5/8

3857-Easy-Cut (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
27 x 0.9 1 x.035 L Combo EZ 3857-27-0.9-EZ-L
27 x 0.9 1 x.035 M Combo EZ 3857-27-0.9-EZ-M
27 x 0.9 1 x.035 S Combo EZ 3857-27-0.9-EZ-S

3851 3851

3851 PSG 3851 PSG
3853 3853

3854 PHG 3854 PHG
3857 3857
3866 3866 3866
3869 3869 3869
v v v

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY

ROZMERU SVAZKY
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27mm a 29mm

N
3
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g
3851-SANDFLEX® Cobra”" PSG™ (brouseny, bimetalovy pas)
ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU

27 x 0.9 1 x.035 2/3 Combo PSG 3851-27-0.9-PSG-2/3

27 x 0.9 1 x.035 3/4 Combo PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4

27 x 0.9 1 x.035 4/6 Combo PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6

3854-SANDFLEX® ng Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP K6D
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
27 x 0.9 1 x.035 2/3 Combo PHG 3854-27-0.9-PHG-2/3
27 x 0.9 1 x.035 3/4 Combo PHG 3854-27-0.9-PHG-3/4
27 x 0.9 1 x.035 4/6 Combo PHG 3854-27-0.9-PHG-4/6

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
27 x 0.9 1 x 0.35 (o] M 3866-27-0.9-C-M
27 x 0.9 1 x0.35 (o MC 3866-27-0.9-C-MC
27 x 0.9 1 x 0.35 G [ 3866-27-0.9-G-C
27 x 0.9 1 x 0.35 G MC 3866-27-0.9-G-MC

3869-Carbide Triple Set® (Karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
27 x 0.9 1 x.035 3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27 x 0.9 1 x.035 4 TS 3869-27-0.9-TS-4
29 x 1.1 1-1/8 x .042 2 TS 3869-29-1.1-TS-2
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34mm

34mm

Pro Ffezani konstrukeni oceli, trubek a profilli ve svazcich nebo Pro fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich materialt
jednotlivé volte 3853 “TOP” Fabricator. Pro seriové fezani stfredné zvolte 3866 Multi-Grit. Pro vysoce efektivni fezani tézce
velkych az velkych prafezu riznych materialt, zejména legovanych obrobitelnych a abrazivnich materiall zvolte 3868 Carbide

a nerezavéjicich oceli zvolte 3851 PSG. Pro vysokou produktivitu Triple Set® “Xtra™™ .

fezani velkych a obtizné Fezatelnych obrobku volte 3854 PHG. Pro

fezani raznych materidlt a tvarl, aniz byste museli vyménovat Pro ostatni aplikace volte 3851. Vice informaci o produktech
pilovy pas, zvolte 3857 Easy-Cut. Pro fezani nezeleznych a najdete na stranach 12-13.

abrazivnich materiall pro slévarenské pouziti zvolte 3869.

- L | 3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)
ROZMERY POCET ZUBU  TYP . KO6D
MM PALCE NA PALEC ZUuBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 2/3 cP 3851-34-1.1-2/3
34 x1.1 1-1/4 x .042 3/4 CP 3851-34-1.1-3/4
34 x1.1 1-1/4 x .042 4/6 cP 3851-34-1.1-4/6
34 x1.1 1-1/4 x .042 5/8 CP 3851-34-1.1-5/8
34 x1.1 1-1/4 x .042 6/10 Combo 3851-34-1.1-6/10
34 x1.1 1-1/4 x .042 8/12 Combo 3851-34-1.1-8/12
34 x1.1 1-1/4 x .042 2 Positive PS 3851-34-1.1-P-2
34 x1.1 1-1/4 x .042 3 Positive PS 3851-34-1.1-P-3
34 x1.1 1-1/4 x .042 6 Regular 3851-34-1.1-R-6

3853-“TOP” Fabricator™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 2/3 Combo PF 3853-34-1.1-2/3
34 x1.1 1-1/4 x .042 3/4 Combo PF 3853-34-1.1-3/4
34 x1.1 1-1/4 x .042 4/6 Combo PF 3853-34-1.1-4/6
34 x1.1 1-1/4 x .042 5/8 Combo PF 3853-34-1.1-5/8

3857-Easy-Cut (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 L Combo EZ 3857-34-1.1-EZ-L
34 x1.1 1-1/4 x .042 M Combo EZ 3857-34-1.1-EZ-M
34 x1.1 1-1/4 x .042 S Combo EZ 3857-34-1.1-EZ-S

3851
3851 PSG
3853 3851 PSG
3854 PHG 3853
3851 3857 3854 PHG
3853 3866 3857
3866 3868 3866
3868 3869 3869 3869
v A4 v v

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY

ROZMERU SVAZKY
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34mm

3851-SANDFLEX® Cobra" PSG™ (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 2/3 Combo PSG 3851-34-1.1-PSG-2/3
34 x1.1 1-1/4 x .042 3/4 Combo PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4
34 x1.1 1-1/4 x .042 4/6 Combo PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6

3854-SANDFLEX® ng Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP K6D
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 2/3 Combo PHG 3854-34-1.1-PHG-2/3
34 x 1.1 1-1/4 x .042 3/4 Combo PHG 3854-34-1.1-PHG-3/4
34 x1.1 1-1/4 x .042 4/6 Combo PHG 3854-34-1.1-PHG-4/6

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 G [ 3866-34-1.1-G-C

3868-Carbide Triple Set® “Xtra” (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
34 x1.1 1-1/4 x .042 2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
34 x1.1 1-1/4 x .042 3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4

3869-Carbide Triple Set® (Karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
34 x1.1 1-1/4 x .042 3 TS 3869-34-1.1-TS-3
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41mm

Pro Ffezani konstrukeni oceli, trubek a profilli ve svazcich nebo
jednotlivé volte 3853 “TOP” Fabricator. Pro seriové fezani stfredné
velkych az velkych prirezd rdznych materiald, zejména
legovanych a nerezavéjicich oceli zvolte 3851 PSG. Pro vysokou
produktivitu fezani velkych a obtizné fezatelnych obrobku volte
3854 PHG.

3851
3851 PSG
3851 3853 3851 PSG
3853 3854 PHG 3853
3866 3866 3854 PHG
3868 3868 3866
\4 v v

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY

ROZMERU SVAZKY

Pro Fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich materialu
zvolte 3866 Multi-Grit. Pro vysoce efektivni fezani tézce
obrobitelnych a abrazivnich materiall, volte 3868 Carbide Triple
Set” “Xtra”". Pro ostatni pouziti volte 3851. Dalsi informace o
produktu jsou uvedeny na stranach 12-13.

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU

41X 1.3 1-1/2 x .050 1.4/2 Combo PR 3851-41-1.3-1.4/2
41X 1.3 1-1/2 x .050 2/3 cP 3851-41-1.3-2/3
41X 1.3 1-1/2 x .050 3/4 cP 3851-41-1.3-3/4
41X 1.3 1-1/2 x .050 4/6 cP 3851-41-1.3-4/6
41X 1.3 1-1/2 x .050 5/8 cP 3851-41-1.3-5/8
41X 1.3 1-1/2 x .050 1.25 PS 3851-41-1.3-P-1.25
41X 1.3 1-1/2 x .050 2 PS 3851-41-1.3-P-2
41X 1.3 1-1/2 x .050 3 PS 3851-41-1.3-P-3

3853-“TOP” Fabricator” (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
41 X 1.3 1-1/2 x .050 2/3 Combo PF 3853-41-1.3-2/3
41X 1.3 1-1/2 x .050 3/4 Combo PF 3853-41-1.3-3/4
41 X 1.3 1-1/2 x .050 4/6 Combo PF 3853-41-1.3-4/6
41X 1.3 1-1/2 x .050 5/8 Combo PF 3853-41-1.3-5/8
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41mm

3851-SANDFLEX® Cobra" PSG™ (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
41X 1.3 1-1/2 x .050 1.4/2 Combo PSG 3851-41-1.3-PSG-1.4/2
41 X 1.3 1-1/2 x .050 2/3 Combo PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3
41X 1.3 1-1/2 x .050 3/4 Combo PSG 3851-41-1.3-PSG-3/4
41 X 1.3 1-1/2 x .050 4/6 Combo PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6

3854-SANDFLEX® King Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
41X 1.3 1-1/2 x .050 1.4/2 Combo PHG 3854-41-1.3-PHG1.4/2
41 X 1.3 1-1/2 x .050 2/3 Combo PHG 3854-41-1.3-PHG-2/3
41X 1.3 1-1/2 x .050 3/4 Combo PHG 3854-41-1.3-PHG-3/4
41 X 1.3 1-1/2 x .050 4/6 Combo PHG 3854-41-1.3-PHG-4/6

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
41 x 1.3 1-1/2 x .050 G (4 3866-41-1.3-G-C

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”" (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
41X 1.3 1-1/2 x .0.50 1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
41 X 1.3 1-1/2 x .0.50 2 TSX 3868-41-1.3-TSX-2
41 X 1.3 1-1/2 x .0.50 1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
41 X 1.3 1-1/2 x .0.50 2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
41X 1.3 1-1/2 x .0.50 3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
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54mm

Pro Ffezani konstrukeni oceli, trubek a profilli ve svazcich nebo
jednotlivé volte 3853 “TOP” Fabricator. Pro seriové fezani stfredné
velkych az velkych prirezd rdznych materiald, zejména
legovanych a nerezavéjicich oceli zvolte 3851 PSG. Pro vysokou
produktivitu fezani velkych a obtizné fezatelnych obrobku volte
3854 PHG.

3851

3851 PSG 3851 PSG

3851 3853 (1.3) 3853 (1.3)

3853 (1.3) 3853 (1.6) 3853 (1.6)

3853 (1.6) 3854 PHG 3854 PHG
3866 3866 3866
v v v

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY

ROZMERU SVAZKY

Pro Fezani slozitych, kompozitnich nebo abrazivnich materialu
zvolte 3866 Multi-Grit. Pro vysoce efektivni fezani tézce
obrobitelnych a abrazivnich materiall, volte 3868 Carbide Triple
Set” “Xtra”". Pro ostatni pouziti volte 3851. Dalsi informace o
produktu jsou uvedeny na stranach 12-13.

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU

54X 1.3 2x.050 2/3 cP 3851-54-1.3-2/3
54X 1.3 2x.050 3/4 cP 3851-54-1.3-3/4
54X 1.3 2x.050 4/6 cP 3851-54-1.3-4/6
54x1.6 2x.062 7M1 Combo PR  3851-54-1.6-.7/1
54x1.6 2x.062 1.4/2 Combo PR 3851-54-1.6-1.4/2
54x1.6 2x.062 11.4 Combo PR  3851-54-1.6-1/1.4
54x1.6 2x.062 2/3 cP 3851-54-1.6-2/3
54x1.6 2x.062 3/4 cP 3851-54-1.6-3/4
54x1.6 2x.062 1.25 Combo PR  3851-54-1.6-P-1.25

3853-“TOP” Fabricator™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP . KO6D
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
54x1.3 2x.050 3/4 Combo PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3 2x.050 4/6 Combo PF 3853-54-1.3-4/6
54x1.3 2x.050 5/8 Combo PF 3853-54-1.3-5/8
54X1.6 2X.062 2/3 Combo PF 3853-54-1.6-2/3
54X 1.6 2X.062 3/4 Combo PF 3853-54-1.6-3/4
54X1.6 2X.062 4/6 Combo PF 3853-54-1.6-4/6
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54mm

3851-SANDFLEX® Cobra" PSG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
54x1.6 2x.062 1.4/2 Combo PSG 3851-54-1.6-PSG-1.4/2
54x1.6 2x.062 2/3 Combo PSG 3851-54-1.6-PSG-2/3
54x1.6 2x.062 3/4 Combo PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4
54x1.6 2x.062 4/6 Combo PSG 3851-54-1.6-PSG-4/6

3854-SANDFLEX® King Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZuBU VYROBKU

54x1.3 2x.050 1.4/2 Combo PHG 3854-54-1.3-PHG1.4/2
54 x1.6 2 x .062 7M1 Combo PHG 3854-54-1.6-PGH-.7/1
54 x1.6 2x.062 1.4/2 Combo PHG 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
54 x1.6 2 x .062 11.4 Combo PHG 3854-54-1.6-PHG-1/1.4
54 x1.6 2x.062 2/3 Combo PHG 3854-54-1.6-PHG-2/3
54 x1.6 2 x .062 3/4 Combo PHG 3854-54-1.6-PHG-3/4

3866-Multi-Grit (karbidova drt)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
-
M 54 x 1.6 2 x .062 G [ 3866-54-1.6-G-C

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”" (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU

54x1.3 2 x .050 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
54 x 1.6 2 x .062 2 TSX 3868-54-1,6-TSX-2

54 x1.6 2 x .062 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
54 x1.6 2x.062 7 TSX 3868-54-1.6-TSX-.7/1
54 x 1.6 2 x .062 1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
54 x 1.6 2 x .062 11.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
54 x1.6 2 x .062 2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
54 x 1.6 2 x .062 3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
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67mm

Pro Ffezani konstrukeni oceli, trubek a profilli ve svazcich nebo
jednotlivé volte 3853 “TOP” Fabricator. Pro vysokou produktivitu
fezani velkych a obtizné Fezatelnych obrobku volte 3854 PHG.
Pro vysoce efektivni fezani tézce obrobitelnych a abrazivnich
materiald, volte 3868 Carbide Triple Set” “Xtra™. Pro ostatni
pouziti volte 3851. Dalsi informace o produktu jsou uvedeny na
stranach 12-13.

67mm

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
67 x 1.6 2-5/8 x .062 .71 Combo PR  3851-67-1.6-.7/1
67 x 1.6 2-5/8 x .062 1.25 Combo PR  3851-67-1.6-1.25
67 x 1.6 2-5/8 x .062 1.4/2 Combo PR  3851-67-1.6-1.4/2
67 x 1.6 2-5/8 x .062 11.4 Combo PR 3851-67-1.6-1/1.4

3853-“TOP” Fabricator” (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC ZuBU VYROBKU
67 x 1.6 2-5/8 x .062 2/3 Combo PF 3853-67-1.6-2/3
67 x 1.6 2-5/8 x .062 3/4 Combo PF 3853-67-1.6-3/4
67 x 1.6 2-5/8 x .062 4/6 Combo PF 3853-67-1.6-4/6

3851
3851 3853 3851 PSG
3853 3854 PHG 3853
3868 3868 3854 PHG

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY
VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY
ROZMERU SVAZKY
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67mm

3854-SANDFLEX® King Cobra® PHG" (brouseny, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU
MM PALCE NA PALEC
67 x 1.6 2-5/8 x .062 7M1

67 x 1.6 2-5/8 x .062 1.4/2
67 x 1.6 2-5/8 x .062 1.4
67 x 1.6 2-5/8 x .062 2/3

TYP
ZUBU

Combo PHG
Combo PHG
Combo PHG
Combo PHG

KOD

VYROBKU
3854-67-1.6-PHG-.7/1
3854-67-1.6-PHG-1.4/2
3854-67-1.6-PHG-1/1.4
3854-67-1.6-PHG-2/3

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”" (karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU
MM PALCE NA PALEC
67 x1.6 2-5/8 x .062 71

67 x1.6 2-5/8 x .062 1.4/2
67x1.6 258x.062 11.25

TYP
zuBU

TSX
TSX
TSX

KOD

VYROBKU
3868-67-1.6-TSX-.7/1
3868-67-1.6-TSX-1.4/2
3868-67-1.6-TSX-1/1.25

wwz9



80Omm

0O

80mm

Pro vysoce efektivni fezani tézce obrobitelnych a abrazivnich
materiald, volte 3868 Carbide Triple Set” “Xtra™. Pro ostatni
pouziti volte 3851.

3851 3851
3868 3868
v v

PLNE MATERIALY PLNE MATERIALY TRUBKY, TVAROVE REZY

VELKYCH A MALYCH PROFILY A
STREDNICH ROZMERU A ODLITKY

ROZMERU SVAZKY

3851-SANDFLEX® Cobra™ (frézovany, bimetalovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KO6D
MM PALCE NA PALEC ZUBU VYROBKU
80 x 1.6 3-1/8 x .062 71 Combo PR 3851-80-1.6-.7/1
80 x 1.6 3-1/8 x .062 1.25 Combo PR  3851-80-1.6-1.25
80 x 1.6 3-1/8 x .062 1.4/2 Combo PR 3851-80-1.6-1.4/2
80 x 1.6 3-1/8 x.062 1/1.4 Combo PR  3851-80-1.6-1/1.4

3868-Carbide Triple Set® “Xtra”" (Karbidovy pilovy pas)

ROZMERY POCET ZUBU  TYP KOD
MM PALCE NA PALEC zuBU VYROBKU
80 x 1.6 3-1/8 x.062 7M1 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
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Informace o baleni

Baleni smycek/Bimetal a Karbid 3866,

SiRKA DELKA, MM/STOPY
MM PALCE <3000 3001 - 3660 3661 - 4120
<9' - 10" 9'10" - 12'0" 12'1" - 13'6"
<13 <1/2 5 5 5
16-27 5/8-1 5 5 1, 2 nebo 5
34 1-1/4 2 nebo 5 1, 2 nebo 5 1, 2 nebo 5
41-80 1-1/2 - 3-1/8 2 2 2
Baleni metraze
SiRKA DELKA, MM/STOPY
MM PALCE 76 50 30
250" 164' 100'
<20 < 3/4 X - X
27 -34 1-11/4 X - -
> 41 > 1-1/2 - X -

3868, 3869
4121 - 5334 >5335
13'7" - 17'5" >17'5"
5 5
1, 2 nebo 5 1, 2 nebo 5
2 2
2 2
15
50'
X

Baleni metraze / Karbid 3866, 3868 and 3869 — vSechny rozméry roli o délce pfiblizné 55 m (180 stop).

3
(]
-
3
D
(1)
*
==
-
= =
-0
==




0O

Prislusenstvi k pilam

Triskové kartace jsou zakladni sou¢asti vybaveni zajistujici optimalni vykon pasovych pil a pilového listu. Novy tfiskovy karta¢ od firmy
Bahco, ktery je k dispozici v 6 velikostech, je vhodny pro 70-75% pasovych pil existujicich na trhu. Nylonovy karta neposkozuje zuby
pilového pasu a je méné hlu¢ny nez tradicni ocelové kartace.

3870 - Triskovy kartac
KOD VYROBKU :;’):: :1A+N @ 5‘—0

]

3870-BRUSH-100-10 8269876 4 0.1260
3870-BRUSH-100-12 8269883 4 0.1300
3870-BRUSH-60-6 8279523 4 0.030
3870-BRUSH-80-10 8278311 4 0.050
3870-BRUSH-80-6 8269906 4 0.050
3870-BRUSH-80-8 8269890 4 0.050

P¥i fezani nékterych materiall mohou vnitfni pnuti vobrobku zpusobit sevieni pilového pasu do materialu. Klin 3870-Wedge 3 pomaha
zabranit tomuto jevu, ¢imz poméaha pfi snizovani vyrobnich ztrat a podiezavani, snizuje pocet potfebnych fezl a moznost poskozeni
pilového pasu.

3870 - Klin
KOD VYROBKU :;S:: ::u g 5:6
5

3870-WEDGE-3 8262747 0.060

3870-Rukavice jsou znackové pracovni rukavice firmy Bahco pro univerzalni pouziti. Jsou k dispozici v baleni po 12 parech.

3870 - Rukavice

KOD VYROBKU KOD EAN SIZ
731151+ @ 9

3870-Glove 8285531 12 0.130

Tento elektronicky méfi¢ rychlosti pilovych past ukazuje na displeji (LED) okamzZitou rychlost, jakou péas pravé feze v ft/min, m/min.
3870 - Tachometr
KOD VYROBKU KOD EAN SIZ
731151+ @ g
1 400

3870-TACHO METER 8145620
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Prislusenstvi k pilam

Spravné napnuti pasu je nutné pro docileni rovného fezu a dlouhé Zivotnosti pasu za souc¢asného snizeni nakladu. M&fi¢ napnuti pasu

firmy Bahco umoZniuje jednoduse a pfesné zmeéfit napnuti pasu na véech pasovych pilach.

3870 - Tenziometr

KOD VYROBKU KOD EAN
731151+ @ m

9
3870-TENSION METER 8145637 1 678

Spravna koncentrace chladiciho média je stejné dulezita jako rychlost pasu nebo jeho posuv. Pomoci refraktometru Ize
koncentraci lehce kontrolovat.

3870 - Refraktometr

KOD VYROBKU KOD EAN
731151+ @ 59 A
1

3870-REFRACTOMETER 8192129 258

BandCalc" je interaktivni pocitacové programové vybaveni na CD, které rychle uruje nejlepsi pilovy pas pro konkrétni aplikaci na
zakladé uzivatelskych pozadavkd — materidl, ktery bude fezan, stroj, obrobek atd. Na zékladé vybéru pilového pasu poskytne informace
o rychlosti pilového péasu a rychlosti posuvu. Je to vynikajici nastroj pro uzivatele, ktefi si pfeji zlepsit efektivnost vyroby. Program
BandCalc" je k dispozici v deseti jazycich.

3870 - BandCalc™
-,." KOD VYROBKU :;’»:: ::," @ 5;—0
1 45

‘" 3870-BANDCALC 8238926
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Pokyny k Freseni potizi

Dulezita fakta

Stroj

4 Rezné parametry

Yy pas

Pilov

Obrobek

Vedeni pasu a vodici ramena

Vedeni pasu pravidelné kontrolujte a sefizujte.

Kontrolujte jeho opotrebeni a pokud bude zapotiebi, vyménte je.
Vodici ramena nastavujte co nejblize obrobku.

Hnaci kola
Hnaci kola pily musi byt udrzovana v dobrém stavu a patfi¢né vyrovnana.

Triskovy kartaé

Kontrolujte spravné nastaveni tfiskovych kartacu a pravidelné je vymeénujte.

Napnuti pasu
Pro rovny fez je nutné spravné napnuti pasu.
Méfite je tenzometrem Bahco.

Chladici/fezna kapalina

Pro mazani a chlazeni pily je potfebna chladici kapalina.

Jeji koncentraci kontrolujte refraktometrem.

Pouzivejte pouze kvalitni chladici kapaliny.

Do fezu se méa dostavat pod nizkym tlakem v dostate¢ném toku.

Rychlost pasu
Je nutné zvolit spravnou rychlost pasu, viz tabulku na str.8.
Rychlost pilového pasu kontrolujte rychlomérem Bahco.

Rychlost posuvu
Rychlost posuvu musi byt zvolena tak, aby zuby pilového pasu
mohly spravné pracovat, viz str.8.

Rozteé zubu

Vybér roztece zubl je stejné dulezity jako volba
spravného posuvu a rychlosti pasu.

Viz strana 9 a 10.

Tvar zubu
Kazdy zub ma své idealni pouziti.
Pro vybér spravného tvaru zubu se obratte na str. 11.

Zabéh
Pro dosazeni maximalni zivotnosti nového pilového pasu je treba
pilovy pas zab&hnout (viz str. 7). Nefezte ve staré fezné spare.

Zivotnost pasu
VSechny pilové pasy se nakonec opotrebuji. Sledujte priznaky opotiebent.

Povrch
Jakost povrchu obrobku vyznamné ovlivriuje Zivotnost pasu.
Jestlize je povrch Spatny, snizte rychlost pasu.

Upnuti obrobku

Presvédcte se, Ze jsou obrobky bezpecné upnuty.
Je to duleZité zejména pfi fezani svazku..
Nepouzivejte zohybané ani poSkozené obrobky.

Zlomeni pasu

Opotfebené vedeni pasu
Vedeni je nastaveno
prili§ daleko od sebe

Opotrebené hnaci kolo pasu
PFilis mala kola
— zkuste tenci pilové pasy

Prilis velké napnuti pasu

Rychlost posuvu
je prilis velka

Rozte¢ zubl je prilis jemna

KFivy Fez

Vedeni pasu prilis

daleko od sebe
Opotfebené vedeni pasu
Uvolnéné vodici rameno
Vedeni nespravné sefizené

Napnuti pasu je prilis malé

Rychlost pasu je pfilis mala

Rychlost posuvu
je prilis velka

Rozte¢ zubu je prilis jemnéa

Pilovy péas je opotfebeny




Vylomeni zubu

Triskovy karta¢ nefunguje
— zubové mezery jsou piné

Rychlost posuvu
je prilis velka

Rozte¢ zubl je prilis jemna

zubové mezery jsou piné

Tvar zubu je pfilis slaby

Obrobek se pohybuje

Hruby povrch

Rychlost pasu je pfilis mala

Rychlost posuvu

je prilis velka

Rozte¢ zubu je pfilis hruba

Pilovy pas nebyl
spravné zabéhnut

Pilovy pas je opotfebeny

Rychlé
opotiebeni zubu

Triskovy karta¢ nefunguje

Nedostate¢ny pfivod
chladici kapaliny
Nespravna koncentrace
chladici kapaliny

Rychlost pasu je pfilis velka

Rychlost posuvu
je prilis velka
nebo pfilis mala

Rozte¢ zubu je pfilis jemna

Vlybrany tvar zubu

je nevhodny

Pilovy pas nebyl
spravné zabehnut

Povrchové vady, tj.
okuje, rez pisek

Chvéni

Vedeni pasu prilis
daleko od sebe
Vedeni nespravné sefizené

Napnuti pasu je prilis malé

Vlastni kmitani —
rychlost pasu mirné zvysit
nebo mirné snizit

Rychlost posuvu
je prilis velka
nebo pfili§ mala

Pouzijte tvar zubu
Bahco Combo

Pilovy pas nebyl
spravné zab&hnut

Obrobek nenf spravné upnut

Pas prokluzuje
na hnacim kole

Prilis malé kotouce

Napnuti pasu je pfili§ malé

Rychlost posuvu
je prilis velka

Pilovy pas je opotfebeny
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